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Os fundadores da Climate Coating Ltd. (www.climatesurfaces.com) na Nova Zelandia foram pioneiros em métodos inovadores
na criacao de superficies revestidas a pé em placas de materiais de construcao civil. A maioria destes produtos pode ser
montado sem quaisquer requisitos de acabamento e esta disponivel em mddulos / tamanhos pré-definidos e em uma vasta
gama de cores. Eles incluem placas de gesso pré-revestidas para paredes e forros, placas de MDF decorativas para painéis de
pontos comerciais, madeira compensada resistente a umidade para ambientes externos com acabamentos pré-preparados que
nao requerem retoque por até 3 meses.

As vantagens dos produtos pré-acabados sao evidentes. "Ao criar materiais pré-acabados que sdo comumente encontrados
em todos os tipos de construgdo, a necessidade reduzida de trocas Umidas (colocag&o de tijolos, gesso e pintura) tem impacto
significativo no prazo final de obra e quantidade de residuos no local construcdo. Os atrasos devido ao clima e ao fornecimento
de materiais de acabamento sao quase que totalmente eliminados. Além disso, como as placas revestidas sao pré-cortadas, a
quantidade de residuos cortados é consideravelmente menor".

Como a Climate Coating Ltd pré-fabrica os materiais em uma linha construida com esse propdsito, a eficiéncia de ter um
processo controlado significa que os residuos sdo praticamente eliminados, e um nivel consistente de controle de qualidade é
alcancgado, o que ultrapassa largamente o que pode ser realizado "na obra ". Isso reduz a quantidade de reparos necessaria
para a conclusao do trabalho.

Um dos principais problemas com o revestimento em p6 de um substrato de madeira é a sua sensibilidade ao calor. O tempo
necessario para curar p6 em um forno de ar quente convencional causaria danos significativos & madeira. Portanto, um dos
elementos vitais do sistema de produgé&o é o uso de fornos cataliticos IR para curar eficazmente o pé aplicado no substrato
escolhido. As ondas IR sédo facilmente absorvidas pelo p6 que agora cura entre 7 a 10 minutos, sem sobreaquecimento do
substrato. O sistema, projetado em conjunto com a Heraeus (anteriormente Vulcan Catalytic Systems) provou ser uma escolha
sébia. Os sistemas da Heraeus provaram ser as solu¢des de cura de revestimento a pé mais eficientes disponiveis atualmente,
em termos de energia.

Caracteristicas

= Alto nivel de controle de qualidade, impossivel
de ser atingido “na obra”

* Produgéo sustentavel, sem emissdes VOC na
producéo das placas

* Tamanho reduzido do equipamento (economia
de espaco fabril)

Dados técnicos

= Sistema constituido de 02 fornos a gés IR (02
sec¢des de pré-aquecimento, 05 secdes de cura)
* Producao: 300m3/hour

= Altamente controlavel (PLC)

= Programavel para controlar a saida de calor
horizontal e verticalmente ao longo do forno
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