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IR Booster vor einem gaskatalytischen Ofen
beschleunigt die Pulverlacktrocknung

INFRARED

Durch die Installation eines Infrarot-Boosters im Vorraum eines vorhandenen Gaskatalytischen Infrarot-Ofens konnte
Smart Architectural Aluminium aus Yatton in der Nahe von Bristol die Fordergeschwindigkeit seiner
Pulverbeschichtungslinie um 20% steigern und die Qualitat ihrer hochwertigen Aluminiumprofile verbessern.

Smart ist der grof3te Hersteller von architektonischen Aluminiumprofilen in GroRbritannien, fir Fenster, Eingangs- und
Schiebeturen bis hin zu Vorhangfassaden und Wintergarten-Dachsystemen. Der Erfolg des Unternehmens basiert in
hohem Mafie auf seiner Investition in innovatives Design und Herstellung sowie seinem uneingeschrénkten Bekenntnis
zur Qualitat. Es nutzt die neueste CAD-Technologie und alle seine Produkte werden nach héchsten Standards
verarbeitet.

In der Fertigung in Yatton werden Aluminiumprofile in einer von drei Pulverbeschichtungslinien beschichtet, zwei
vertikalen und einer horizontalen. Hier werden die Produkte zuerst pulverbeschichtet und dann durch gaskatalytische
Infrarotdfen (GC) befordert, um das Pulver anzugelieren, bevor sie zur endgultigen Aushartung durch den
Konvektionsofen geleitet werden. Die gaskatalytischen Infrarot-Paneele fiir die horizontale Linie wurden vor etwa zehn
Jahren montiert. Im Laufe der Zeit waren sie durch die Kontamination mit freiem Pulver, das aus dem Vorraum des
Ofens einwanderte, weniger effizient geworden. Dies verursachte auch Qualitatsprobleme, weshalb das Unternehmen
mit Heraeus Noblelight Kontakt aufnahm, um die Montage neuer Paneele zu veranlassen.

Die Experten fur gaskatalytisches Infrarot bei Heraeus Noblelight schlugen jedoch vor, die Lebensdauer der neuen
Paneele zu erhdhen, indem man zusétzlich ein Infrarot-Booster-System (IR) vor dem Ofen einbaut. Dies wiirde das
aufgebrachte Pulver durch Warme schnell in einen Gelzustand bringen und so eventuelle Pulververschleppungen auf
die Platten im Gaskatalytischen Ofen vermeiden. Im Ofen kénnte dann eine vollstéandige Gelierung erreicht werden,
bevor die beschichteten Teile zur endgultigen Aushartung in den Konvektionsofen transportiert wirden.

Fir den Infrarot-Booster wurden einfach an der vorhandenen Stahlkonstruktionen im Vorraum des gaskatalytischen
Ofens 48 mittelwellige Infrarot-Strahler mit jeweils 2,2 kW Leistung, einzeln in einem Aluminiumrahmen mit
Edelstahlreflektoren befestigt.

Seit der Installation arbeitet das System Uberaus erfolgreich. Michael Coles, Produktionsleiter bei Smart, kommentiert:
.Der IR-Booster, der problemlos im vorhandenen Platz im Vorraum nachgeristet werden konnte, hat uns eine einfache,
aber elegante Loésung fur ein mogliches Kontaminationsproblem geliefert, die Lebensdauer der Platten verlangert und
die Qualitat des Produkts verbessert.”

Features

=Gaskatalytischer Ofen

=elektrischer Infrarot-Booster
=Pulverbeschichtung von Aluminiumprofilen

Technische Daten

=48 mittelwellige Infrarot-Strahler mit 2,2 kW Leistung
=Aluminiumrahmen mit Edelstahlreflektoren
=Angelieren von pulverbeschichteten Produkten
=Aushartung durch Konvektionsofen
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