Heraeus

Infrarot-Warme hilft Bentley bei der
Herstellung einer Dachinnenverkleidung

Zwei maRRgeschneiderte Infrarot-Systeme helfen, der Dachinnenverkleidung in den Bentley Continental 4- und 2-T(ir-
Modellen einen perfekten Sitz zu verleihen und ihre Lebensdauer zu verlangern. Die Dachinnenverkleidung bei Bentley
besteht aus drei Komponenten: aus einem Trégergewebe, einem Kleber und einem Teil mit Lederoberflache.
Idealerweise sollte die Verbindung der drei Komponenten wéhrend der ganzen Lebensdauer des Fahrzeugs zuverlassig

halten.

Als Bentley einen neuen Klebstoff einfuhrte, der die Bindung der Komponenten verfiinffachte, suchte man nach einer
Warmequelle, denn der neue Klebstoff musste auf eine Aktivierungstemperatur von 65°C erhitzt werden, damit die
Durchlaufzeit beibehalten werden konnte. Zuerst testete man den Heiz- und Fligevorgang mit Hilfe eines Standard-
Konvektionsofens. Leider wurde schon bald festgestellt, dass es hierbei zu leichten Bewegungen zwischen dem
Untergewebe und dem Leder kam. Daher nahm Bentley Kontakt auf mit JSK Ultrasonics, die eine Anlage fur die
Verbindung der Innenverkleidung entwickelten, die Infrarot-Strahler von Heraeus enthalt.
Heute wird das Tragergewebe mit dem Klebstoff bespriiht und die Lederverkleidung in einer Vakuumpresse, mit einem
Vakuum von 7inHg, genau fixiert. Schlie3lich wird das Infrarot-System in Position tUber der Vakuumpressenschutzfolie
gebracht und diese auf 85°C erhitzt. Ein Teil der Warme geht in der Schutzfolie verloren, der Kleber erreicht jedoch nach
einer PID geregelten Durchlaufzeit von ungefahr 3 Minuten, wenn der Heizrahmen hochgezogen wird und das Vakuum
nicht mehr besteht, eine Temperatur von 65°C.
In der Praxis wurden zwei verschiedene Systeme fiir die Klebstoffaktivierung installiert. Eins fir das 4-Tur-Modell mit
funfzehn schnellen mittelwelligen Strahlern von je 5 kW, wahrend das andere mit einer Nennleistung von 108 kW beim
2-Tirer zum Einsatz kommt und aus zwei Einheiten von je 54 kW Nennleistung besteht.
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Technische Daten

far 4-Tarer

=3 min Heizzeit
=PID Kontrolle
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=Infrarot-Strahler von Heraeus verbinden
Tragergewebe und Lederoberflache von
Dachinnenverkleidung

=Kleberaktivierung durch Infrarot-Warme

=Aktivierungstemperatur von 65°C
=fiinfzehn 5kW schnelle mittelwellige Strahler

=108 kW Infrarot-System fur 2-Turer
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