Heraeus

Infrarot-Warme zum Auftragen von Pulverlack
auf Aluminiumfelgen

Ein weltweiter Lieferant von Aluminiumfelgen fiir die Automobilindustrie nutzt Infrarot-Strahler zum Auftragen von
Pulverlack auf Autofelgen. Fir diesen Lackierprozess, bei dem das Pulver angeliert und gehéartet wird, bendtigt man
Warme. Ublicherweise nutzte das Unternehmen hierbei einen HeiRluftofen.

Im Rahmen einer Umstrukturierung in der Produktion wollte man den Pulverlackierprozess ebenfalls optimieren. Heute
wird der Pulverlack mithilfe eines CIR Carbon Infrarot-Systems von Heraeus Noblelight aufgetragen. Im Vergleich zu
HeiRluft, was man zuvor nutzte, hélt das neue System mehr Mdéglichkeiten bereit. Bei HeiRluftéfen wird Warme mithilfe
von Luft Ubertragen, wobei die Luft selbst erst erwarmt werden muss. Um die Temperatur im Ofen kontrollieren zu
kdnnen, musste so erst die ganze Luft im Ofen abgekihlt oder erwarmt werden. Verglichen mit Hei3luft, transportieren
Infrarot-Systeme Warme ohne ein Kontaktmedium, da sie direkt im Produkt selbst generiert wird. Infrarot-Strahlung wird
schnell und mit hoher Leistung transportiert, somit kann die Produktionsrate verbessert werden. AuRerdem haben
Infrarot-Strahler sehr kurze Reaktionszeiten, von einer bis drei Sekunden. Dadurch kann die Warme kontrolliert werden
und die zusétzliche Verkniipfung mit einer Temperaturkontrolle hilft, einem Uberhitzen des Materials, vorzubeugen. Der
Infrarot-Ofen hat die Fahigkeit, zwischen verschiedenen Einbrennzeiten zu variieren, somit kann eine schnelle
Produktionsanderung erreicht und Energie gespart werden, denn die Warmequelle ist nur an, wenn sie benétigt wird.
Das gelieren des Pulvers geht sehr schnell und resultiert nach dem Aushérten in einer ebenen Oberflache. Ebenfalls
konnte die Produktionsgeschwindigkeit erhdht und Platz eingespart werden. Zudem erreichte man eine Minimierung der
Carbon-Dioxid Emissionen.

Features

sInfrarot-Strahler trocknen Pulverlack auf Alufelgen
=Energieeinsparungen im Vergleich zu Hei3luft
=Minimierung von Carbon-Dioxid Emissionen
=VVerbesserung der Qualitat

=Schnellere Produktionsgeschwindigkeit
=Platzeinsparungen

Technical Data

=Carbon Infrarot-Strahler und mittelwellige Strahler
=Mittlere Wellenlange

=Hohe Leistung

=Reaktionszeiten von 1-2 Sekunden
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