Heraeus

Infrarot-Warme hilft Schlauche zu entspannen

Ein Carbon Infrarot-System von Heraeus Noblelight hilft bei Leyland Trucks die erforderlichen Mengen von
Polyamidschlauchen (PA) fur die Fertigungslinie in Lancashire bereit zu stellen. Die PA Schlauche sind essentielle
Komponenten des pneumatischen Betriebssystems und damit ein Bestandteil aller modernen Lastkraftwagen. Der
Bedarf an PA Schlauchen fur die Luftfihrung ist daher grof3. Diese Schlauche werden in groRen Rollen bei Leyland
angeliefert und gelagert, bis sie verarbeitet werden. Nach dem Abrollen missen die Plastikschlauche allerdings noch
einmal entspannt werden, damit sie fur die Weiterverarbeitung gerade liegen. Konventionell wird das PA durch Warme
weich gemacht. Bei Leyland nutzte man fiir diesen Warmeschritt Keramik Infrarot-Strahler, relativ langsame
Warmeguellen mit langen Aufheiz- und haufigen Ausfallzeiten.

Wegen erhéhter Nachfrage steigerte Leyland die Geschwindigkeit der Fertigungslinie und installierte dazu eine
Maschine, die automatisch die Schlauche abrollt und auf die gewiinschten Langen schneidet. Dabei wurden, nach
erfolgreichen Tests, die bisher verwendeten Keramik Strahler durch Carbon Infrarot-Strahler ersetzt. Die Schlauche
laufen heute durch ein Infrarot-System, dass aus insgesamt vier Carbon Modulen von je 8kW besteht, die ober- und
unterhalb der Schlauche angeordnet sind. Die PA Schlauche werden hier erwarmt und erreichen danach den
Schneidetisch wo sie auf die gewilinschte Lange gekurzt werden.

Uber einen Touch Screen kann die Laufgeschwindigkeit, typischerweise zwischen 25 und 35 Meter pro Minute, die zu
schneidende Lange und die Leistung der Infrarot-Strahler gesteuert werden. Ein signifikanter Vorteil der Carbon Strahler
ist ihre schnelle Reaktion, die sicherstellt, dass sie bei einem unerwarteten Bandstopp sofort abschalten und so die
Hitzesch&den an den Schlauchen minimiert werden.

Die Installation der neuen Schlauchstation hat es erméglicht, den Ausstol’ beim Schlduche schneiden zu verdoppeln.
Effizienz, Zuverlassigkeit und die schnelle Reaktion des Infrarot-Systems haben dabei eine gro3e Rolle gespielt.

Features

= Entrollte PA Schlauche werden durch Warme
entspannt und gerade gelegt

= Keramik Infrarot-Strahler werden ersetzt, damit
der Warmeprozess beschleunigt werden kann

= Effiziente Infrarot-Strahler verdoppeln den
Ausstol3 beim Schlauche schneiden

Technische Daten

= Carbon Infrarot-Strahler

= 4 Module mit je 8 kW
angeordnet in zwei Zonen

= Bandgeschwindigkeiten zwischen
25 und 35 m/min

= Steuerung Uber Touch Screen
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