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Trocknen von Textilien vor einem Stenter

INFRARED

Ein maRgeschneidertes Infrarot-System hilft Century Dyeing aus Elland bei Leeds, die Farbe auf einem speziellen
Textilgewebe zu trocknen. Ein Kunde von Century Dyeing stellte ein Gewebe her, das erst gefarbt und dann durch einen
Textil-Stenter gefuhrt wurde, wo es getrocknet und bis zur benétigten Breite gedehnt wurde.

Zunachst erhielt das Gewebe nur eine schwarze Oberflachenbehandlung, was kein erkennbares Problem darstellte. Als
aber hellere Schattierungen hinzukamen, sammelte sich an der Bahnfiihrung Farbe. Schnell wurde klar, dass das
Gewebe beim Eintritt in den Stenter noch zu viel Farbe auf und in den Fasern enthielt. Die Farbe trocknete nicht
komplett, Gberschiissige Farbe wurde von den Transportrollen aufgenommen und auf dem Gewebe verschmiert. Das
beeintrachtigte die eigentlich sehr hochwertige Oberflachenqualitét und fuhrte zu unerwiinschtem Ausschuss.

Basierend auf den Ergebnissen einiger erfolgreicher Tests, wurde ein Infrarot-System mit 88 kW Nennleistung
unmittelbar vor dem Stenter installiert. Das Infrarot-System besteht aus einem Modul mit neun 9,8 kW Infrarot- Strahlern
mit Goldreflektor. Das System wurde entworfen, um gentigend Wéarme auf kleinem Raum, innerhalb eines Zeitfensters
von drei bis funf Sekunden zu erzeugen. Dadurch wird eine gro3e Menge Feuchte abgebaut und so keine
Uberschissige Farbe mehr von den Transportrollen verbreitet.

Zur besseren Kontrolle des Warmeprozesses wurde das Modul mit einem optischen Pyrometer und einem Indikator am
Bedienfeld ausgestattet. Dieses zeigt die Temperatur des Gewebes an der Ausgangsstelle an.

Seit der Installation arbeitet das Infrarot-System genau nach Anforderung, wie John Eccleston, Geschéftsfuhrer bei
Century erklart; ,Wir haben nun keinerlei Probleme mehr mit der Farbaufnahme durch die Rollen, was gute Neuigkeiten
fur unseren Kunden sind, aber naturlich auch fur alle zukunftigen Kunden, die &hnliche Gewebe und Einfarbung nutzen.
AuRBerdem freuen wir uns Uber die Tatsache, dass der schnelle mittelwellige Infrarot-Strahler im Falle eines
unerwarteten Band-Stillstands praktisch sofort herunterfahrt und so der Schaden am Gewebe minimiert wird."

Features

= qualitativ hochwertiges Textilgewebe

= effektive Trocknung in engem Raum und einem
kurzen Zeitfenster

Technische Daten

= schnelle mittelwellige Strahler

= Vortrockner vor einem Spannrahmen

= enthalt 9 Strahler mit je 9.8 kW

= bessere Kontrolle durch optisches Pyrometer
und Indikator am Bedienfeld
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