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Bei einem hochwertigen Fahrzeug wie dem Jaguar XJ miissen alle Elemente perfekt verarbeitet werden. Auch geklebte
Teile sollen zuverlassig halten. Dazu muss ein warmereaktiver Kleber schnell und genau auf Temperatur gebracht
werden. Ein mafRgeschneidertes Infrarot-System hilft, den Heckspoiler und zwei Embleme am Kofferraum des neuen
Jaguar XJ sicher zu befestigen. Der neue Ofen ist so kompakt, dass er einfach in die bestehende Produktionslinie
integriert werden konnte.

Jaguar rustet den neuen Jaguar XJ mit Heckspoilern aus, die mit einem integrierten Klebestreifen versehen sind. Der
Klebestreifen ist warmereaktiv und muss vor dem Einpassen erhitzt werden, damit der Kleber flissig wird. Bei
konventionellen Hei3luftéfen kann es dabei manchmal zu Deformierungen kommen. Infrarot-Strahler dagegen werden
nur dann angeschaltet, wenn die Warme benétigt wird. Sie erwarmen sehr schnell und gezielt nur den eigentlichen
Klebestreifen. Dadurch kann ein Verzug der Teile vermieden werden und der ganze Spoiler bleibt maf3haltig. Infrarot-
Strahler ibertragen sehr viel Energie in kurzer Zeit. Daher benétigen Infrarot-Ofen nur relativ wenig Platz. Der Ofen
besteht aus einer Standeinheit, die mit einem Forderer verbunden ist. Die Spoiler erreichen die Produktion in Behaltern
mit je sechs Stiick. Drei dieser Behélter werden gleichzeitig in den Rollférderer eingelegt.

Der Infrarot-Ofen hat 37,8 kW Nennleistung und ist bestiickt mit zwdlf schnellen mittelwelligen Strahlern. Schnelle
mittelwellige Infrarot-Strahler besitzen Reaktionszeiten im Sekundenbereich, dadurch kdnnen sie gut gesteuert werden.
Ein optischer und ein akustischer Alarm sorgen dafiir, dass die erforderliche Temperatur von 30°C + 5°C fiir den
warmereaktiven Kleber am jeweils benétigten Heckspoiler genau eingehalten wird. Eine weitere Anforderung bei Jaguar
war es, zusatzlich zwei Embleme fiir den Kofferraumdeckel anzukleben. Die Embleme brauchen Warme fir etwa 4-6
Sekunden, bis sie am Fahrzeug angebracht werden kénnen. Zusétzlich wurde eine kleine Heizeinheit von 1kW
Nennleistung, die auf dem Hauptofen sitzt, installiert.

Seit der Installation sorgt die Vorwarmung durch das Infrarot System dafur, dass die Spoiler und die Embleme optimal
kleben und dass diese beiden Vorgange mit der Geschwindigkeit der Produktionsstral3e Schritt halten kénnen.
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