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產品技術說明  

焊料型號 : S-AgE 

 

適用成色： 925 銀 (低焊) 色        澤： 白色 

含鎳成份： 0 % 含銀成份： 64.36 % 

含鈀成份： 0 % 含鉑成份： 0 % 

應    用： 925 銀低溫焊料 

優    點： 易用、流動性高、少砂孔 

 

建議使用參數:  

 

建議入金量  ：不需要 

合金熔解溫度 ： 698 C 

技術補充:  

1. 注意合金熔溫會隨黃金/補口比例而改變。 

2. 不應循環再用舊物料作焊接之用。 

3. 焊接時需加入適量熔劑。 

4. 鑄件設計必須適合焊接。 

5. 以下是兩種普遍採用的焊接方法： 

a. 加熱前先在接口上放置少量焊料，然後在接口地方加熱至合適溫度，讓焊料流進接口內。 

b. 把加了熔劑的接口加熱至合適溫度，然後放入焊料，讓它接觸接口而熔解 
 

備註 : 以上資料和溫度衹供參考之用，實際需視個別情況調校。若有任何疑問，歡迎致電查詢。 
 

 

 


